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‘vx. ﬁitteilung

Yargtellung von bchmierfetten ohne Linsatz von Vorlauf—

v fettséura.

sen unserer. Lizenznehmer erhielten wir die Mit-
a8 Vorlauffattsduren fiir dle Zwecke der Schmiorfett- |
herstellung nicht mehp freigegeben werden kbnnen. Unsere
Bemuhungen, dlq Freigabé wehigstens einer Teilfraktion der
Vorlauffettsauren seitens der Rif zu erwirken. bliebeh
leider ergebnislos. Die Herstellung von Bchmierfatten nach
" dem Rheinpreuﬂen~Venfahren ist somit auf die Varwenﬂuns von‘_
Nachlauffettsauren, éegebenenfalls unter Zuaatz ‘anderer
eifenbildner, aber unter AusschluB von Vorlauffetta&uren,
beschrankt. Diese Sachlage vevanlaBte uns, Versuqhe 2k Har~
stellung von bchmierfetten ohne Verwendung von ﬁorlauffbtt-
- gHure durchzufuhren. Bei diesen Verauchen wurden die pach- .

stehend beschriebenen srfahrungen und Ergebnisse erzielt.

S -
I Kalkfette ‘ohne Mitverwendung von Vorlauffettsﬁure.

Die Herstellung brauchbarer Kalkfette unter aussohlieslicher
Verwendung von Nachiauffetts&ure als alleinigem Beifenbildner

- erwies Bich als aussichtslos. Biese Erfahrung widerspricht

Zwar unéeren zu Beginn unserer Arbeiten auf dem Schmiortott-
geblet erzielten hrgebntssen. lis. 18t aber zu berﬂoksiohbigen,
daB uns damale die aus ‘edinem Verauchsbetrieba entatammonden
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80 wurde ¥olgende Qerstellungsschwierigkeit bedbachtet
Beip ochluﬂsieden ‘ K

Fett zy erhalten,

Tropfpunkt yop, ca,
15°

tats
der Seiry 4, kleine

| Zu eingyp A&fte;luns N
K wo@qrbh ein unbrauohbarss

i

-3






-l -

12,5 % Nachlauffettsaure
2,0 % Esaigséuré |
2,6 % Kalk (Ca0)
84,0 % Bpindeldl
‘Nach obiger Zuéammensétzung'wurden Fet%e von blanker, trénséz
parenter Beschaffenheit erhalten, die einen Tropfpunkt von .
110° aufﬂbsen. Bai der Herstellung konnten keipe beaonderen |
Schwierigkeiten beobachtet werden,” Die hsaigshure wurde dem
Ansatz als etwa 30 %hige SHure sofort veln ersten Nbsieden
des Wasaers zugefugt. Wesentlich 1st es, dal das PFett auf
einen mdglichst geringan waqsergehalt gabracht wird, Der -
Vassergehalt soll etwa C,5 % betragen. Hier liegt die einzige
Fabrikationsschwierigkeit es muf} der richctge Zoitpunkt
‘erkannt werden, bol.den das Sieden abzubrachen ist. Bin v&lp
liges viegsieden des Wassers fUhrt zu einer Zersb6rung der
”Fettemulstou. Im obigen Ansatz betrigt der Kalkﬂbarbchuﬁ 20 %,
etn grdBerer KalkdberschuB bringt keine merkliohen Vorteile
oder Knderungen. Sowohl durch einen geringeren als .auch einen
gréferen Zasigsdurezusatz werden die Pette in der Konsiatenz
weicher, Ferner zeigte es sich, daB alle unter-Essigsﬁhrezu-
" satz hergestellten Fette nach lingerer Lagipdauer in der Kon-
sistenz fester werden. Ein Ausbluten von 01| konnte auch nach
einer Lagerdauer von ca. 3 Monktten nicht beobachtet werdon.'
4Die Pette scheinen 4in--dieser- Hinsicht eine absolute Laqpr~
bestandigkeit zu besttzen. Durch den hohen Tropfpunkt und
die vollkommene Olbestandigkeit bed. langererlnagerung kommt
den obigen Fetten eine gewisse Bedeutung 20, Eine unserer
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Lizcnznehmerinnen, die‘rirma»ﬁlwerke Fuchs in Mannheim,

“dor wir das obige hezepb mitteilten, k(}nnte danit gute Fa-

brikationserfahrqngen machen,

LT, Herstollung von Einheitsfett ohne Linsatz yon Vorléuf-l

fettsiure.

e St - B0 TR

| bau Prinzip.dur herstellung von nlnheitsabschmierfett nach
dem RheinprcuBen~Verfuhren beruht auf der gemischtbasiachen
Verseifung von ﬂischungcn bestehend aus Nach~ und- Vorlauf-
fettsiuren mit Atznatronfxalk. Arbelitet man ohne Einsatz von
fVorlauffettsaure, S0 uerden rette erhaaten, die in hohen
ﬁ.aBe zum- Gelieren neigen, eine unzureichende Wasserbestandigu
'keit aufweisen, in hohem LiaBe’ bei der lagerung o Auebluten
von Ul neigen und Trupfpunkte von hochstcns 150° besitzan.
Bin Zusatz von huSiBadure verringert zwar das Ausbruten von
{1, steigert den ;ropfpunht und mildert die Neigung zum |
:Gelieren, ohne aedoch diesen Fehler ‘ganz zu beheben, Weiter—
hin laBt aber eln nssigsaurezusatz keine Verbesserung der

_u& serbestandigkeit erkennen, er bewirkt férner eins unﬁﬁnsti-

ge honsistenzverminderung.;

Die Herstellung von hinheitsabschmierfettvohne Einsatz von
Vorlauffetfsaure gelang ersb durch dle Verwenduug von Kombi—_

, nabionen folgender 8 eifenbildnerz Nachlaufsdure, Montanwachs,
hssigsaure, gegebenenfalls unter Mitverwendung von aogenannter

synthetischer Stearinsaure. 1 IR | . <f
| .3

S8 wurde imAeinzelnen gef&nﬁent

, Die Firmo Losima Hannover stellte uns ein Muster sogenannter
,fsynthetischer Stegrins&ure zur Varfﬁgung und bat uns, die
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Verwendungamoglichke;t dieses Seiienbildners fir die Zwecke
der uinheltsfettherstellung 2u untersuchen. Das Aquivalent-.

gewicht der Stearinsaure fanden wir zu 272,

LY

In Kombxnation mit'Nachlauffettsaure brachte die Mitverwendung :

i

von otearinsaure einen 'sehr starken H{onsistenzruckgang, dafiir'_
besserte sich die Uasser@estandigkeit,und die ) Veigung zum
Gelibren ging. zurlick. Der Tropfpunkt erfuhr elne hnwesentliche
*und experimentell. nicht ganz gesicherte &telgerung. Als giine
stigstes Verhdltnis von Wachlaufsaure zu Staarinsuure wurde

) .das Verhidltnis 5t 3 gefunden. Ein Fett ent;sprechender Zu-

| sammensetzuné (U 669) hatle folgende Eigenechaftenx

o

Zusammensetzuné/
N

5,0 % Nachlaufsiure

5,0 b Stearirsiure

0,88 % NaOH

0,347 % Ca0 |
i.90,8 % Maschinens] 4,5°E/501

bigenschaften;

l-
1

Konsistenszs gut
Lagerbestandigkeit. geringes 01ausb1uten, seér geringes Gélieran
hasserbestandlgkelt leichte Triibung o
TrOpfpunLt: 141°,

Unter Hinzunahme von Zssigssure ergab sich (U 673)s

Zusammensetzung

_ 5,0 % Nachlaufsgure
5,b % Stearinsiure - .
0,5 2 Essigsdure
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1,15 % NaOH
0,49 % Cad
89,9 % Maschinensl 4,5°B

iigenschaftent

Konsistenz: sehr weich _
lagerbestdndigkelit: Olausblutgn sehr gering, geliert nichﬁ
wasserbestiindigkeit: leidhte Trilbung |
Tropfpunkt: iber 160°. 4

.Gégenﬁber Ansatz 669 ist vdr allen'Dingén dgb Tropfpudkt

gestiegen,,i‘e‘rnér. hat sich aie Iagerbest;fa'ndigkeit gebessert.
Dafiir ist die Konsistenz zu weich gewordéh. Um den Kohéistenz-:
abféll zu kbmpensieren,awurgézein geringer Zusatz von thr
montahwachs hinzugenommén (h 675.1): '

. A\ i
Zusammensé%zung: v

5,0 %'Nachlaufséurg
3,0 % Stearinsiure
,?»ﬁ nssigsaure |
o Lontanwachs
j}l%NaOH
. 0 »O1 % Ca0
86,7 %mWMmmlufh
Ligenschaften: -

Konsistenzz gut, ziemlich fost o
Lagerbestandigkeitx kein Olausbluten. geliert kaum
Wasserbestandigkeits unldslich ' .

Tropfpunkt: iber 160 .

Dieser Ansatz vereinigt Bomit alle fur minheitsfett gefarder--'

te& Kigonschaften, ‘leliiglich die Konsistenz erscheint otwas
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zu fest. nine Umstellung des obigen Ansatzes von Maschinenol
auf ein wihrend Durchfuhrung dieser Arbeiten elngetroffenes
QSpindelol machte keing: Schwierigkeiten (v 681) ks wurde |
‘1adiglich eine wieder schwach hervortretende Neigung gum
Gelieren beohaohtet, was mit sonstigen Erfahrungen: in. Einklang
steht. SchlieBlich wurdé noch die Gaoamtseifenmenge und ‘
basonders die eingesetzte Menge an Montanwachs gesenkt Da- ‘
durch ergab sich ein Anéatz der allen Anﬂorderungen genﬂgen
diirfte (U 684 uad 630): | B

_ Ausammensetzung._

5,64 % Naehlauﬂsdure

2,18 A stearlnsaure :

u0756 % Egsfgééurg
'1 10 % Montamwachs

b 89 ¢» NaOH

0,35 % Ca0

91,5 % Spledeltldestillat 2,3°%/50
_;genschaften. | - | |

. Konsistenz: sehr gut, KBU = C 4 kg
Lagerbestandigkeit: geliert kaum, ganz geringes (normales)

j& Ulausbluten

Vasserbestandigkeit. unlbslicg et
“Propfpunkt: ca. 160

H

, L _
Die Arbeiten unter Mitverwendung von synxhetischer Stearin-

saure wurden damit als abgeechlossen angesehen,

/

- Welterhin wurden einige Versuchsreihen zur Herstellung von
inheitsfett ans den Seifenblldnern Nachhaufsaure, Essigshuro
fund MOntanwachs durchgefﬁhrt Nach den selr eingehenden gr-
= Q-
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. iahrungen der obigen Versucherejhen gelang o8 verhaltnia~

nifig schnell, elnen geaigneten Agsatz.zu finden (U 696 )

éusammenaetzung: :
| 7,0 %_Naghlaufséu:e
3,0 ’%lMontaqwachs
0,75 % lissigsédure
1,30 % NaOH
10,51 % Ca0

87 5 31 :

Elgenschaftenz

fonsts*ané sohr cut, KBU = 0, 400-0 450 kg, 210 © 1.45f;55 kg
Lagerbostandlgkeit. gellert kaum, geringes (normalee) ) P

-\ nauabluten EE | |
'wasserbestandigkeit: unldéslich

Tropfpunkt: ubeﬂ 160°, . -
x\ i

Y

Beim Arbelten nach vorstehendem Rezept wurde noch folgende

: besondere mrfmhrunv gamacht die wahrscheinlich auf alla

. lfontanvachs und HZssigsdure enthaltenden Fetta zutrifft. |
Durch hohes Ausheizen bis etpL 180-200° kann etne sehr éuf—
fallende honsistenzéteigerung des wieder erkalteten Fettes |
beobachtet werden, Umgekehrt gelingt es, durch diese MaBnahme,
Fette mit geringem oeifengehalt von normaler Konsistenz her-
zustellen.ADer Seifengehalt kann gegendber der Vorschrift 696
auf' ca. die ﬂalfte gesenkt werden. Technisch kommt eine der-
ﬁ artige Arbeitsweise leider nicht in. Betracht da dLe so hep-
geobellten Fatte ‘sehrp stark zum Olausbluten neigen und auoh :
ieicht gelieren. Es ist daher bei. der Herstellung nach 1} 696
zweckmaﬁig, darauf 2u achten, daB die-Temperatur des Sudel

P
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etwa 1300 nicht ﬁbérsteigt. Sonst ist arbeitstgchnisch kein
bqspnderer Hinweis erforderlich, es wifd vie ﬁﬂ}g?h.l/ﬁ deg
Ules mit der erforderlichen Moqtanwachsmenge.bis-zhm Schmsizen
der letzteren erwérmt,jhierauf'erfdlgtvdie Zugabe deriNéch-
laufsiure. Sobald alles verflissigt ist, noch unteralh 100°, ;
wird der Kalk aléiKalkmilch eingecragen;.nach erfqigter h
: Bindung der Maése wird'die Natrdnlagge hinz&gefﬁgt und - zum
bieden gebrach§::DiQHZugabe des Rest%lg sollvéeitig etfélgen,
\bevorAdas vnsger zu we;tgéhend verdamﬁft ist, so daB die

ganze Masée néchma;é>zu schéumen beginné;“ﬁaéhdem d§r48ud
erneut auégeschﬁdﬁt hat -und éﬁwa ej.ne Temperatur von 1_50o
erreicht hat, kann abgelassgn Qerden.h

tusammenfagsy n_g

P

bie Herstel1unéikﬁlkversciftéthetté ohne Einsatz Q%hgvorlauf-
fetbsiure g lingt dﬁrch"Veréeifung von Nachlauffett%&uren'i |
unger geringem.Zusatz-vdn Essigsaure. ks werden Fette erhalten,
die sich dureh 1hfen hohen iiber 100° gelégénen'wfopfpupkt'und
durch eine ausgezelchnete La@erbescah&igkeit.besondera&aua~

26ichnen, R

'Diedﬂérsﬁellung von Einbeltsabschmierfett ohne Einsatz von
Vorlautséure #elingt ebenfalls. lig werdén_gemische de.ﬁach-
laufsaure, Lsgigstiure und Montanwéch?, gegebenenfalls unﬁé?
Mitierwenduﬁg v&hﬁyﬁthet}gbher Stearinaauré%gemisdhtbasiséh‘
nit Atzoatron/Kalk verseifs. Diémééugerge§té11t§h Fette er-
ﬂﬁllen die~Liefefbédingunéen 1 6014 des Heeréswaffepdmtes.





